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NB/T 47014 7RJER#EE T ZVFE

SY/T 0599  FRAR LTI et HLhm A6 82 A3 I F RN 77 JB5 P SR ) < S A4 L 5K

IS0 228-1 HARMRGUEm H EHZEBRL  F1H o R AZFbriE (Pipe threads where
pressuretight joints are not made on the threads—Part 1 : Dimensions, tolerances and
dimensions)

IS0 15848 LMV It < & k. MEERER

ASME VIl #&JPANJE Jy 528 Ve 2BVIIA: (ASME Boiler and Pressure Vessel Code VID

ASME IX  HRJPFI R 71 A28 TS5 IX4 (ASME Boiler and Pressure Vessel Code IX)

ASME B1.20.1 J@FEMES (54D [Pipe Threads, General Purpose (INCH) ]

ASME B16.25 X4&u (Buttwelding Ends)

ASME B16.34 V2%, MERSUFEZERERIE] (Valves—Flanged, Threaded, and WeldingEnd)

ASME B31.4 RSB EALRAE ik 24t (Pipeline Transportation System for Liquid
Hydrocarbons and Other Liquids)

ASME B31.8 HiISMESEiE £ 4 (Gas Transmission and Distributiofi Piping Systems)

ASTM A105 &8 R RSB (Standard Specification for Carben Steel Forgings for Piping
Applications)

ASTM A182 &y ilih e 4 FH 48 ) B AL ) 1) AN B 80 48 vk == L (R R 1 . IR S E A (Standard
Specification for Forged or Rolled Alloy and StainlesseSteel Ripe Flanges, Forged Fittings,
and Valves and Parts for High-Temperature Service)

ASTM A350  EE R BB R T8 A1 P BR AN AN 65 AW (Standard Specification for Carbon
and Low-Alloy Steel Forgings, Requiring Notch®loughfiess Testing for Piping Components)

ASTM A29M  #EBCHR 2N A& &80 (Standard Spe¢ification for Steel Bars, Carbon and Alloy,
Hot-Wrought, General Requirements for)

ASTM B637 iy i B & I T V€ o AR 15 e W A4 BB A1 BB IR (Standard Specification for
Precipitation—Hardening Nickel Alloy®Bars, Forgings, and Forging Stock for High-Temperature
Service)

NACE MR 0175 A R IR LMk Al T KA H - S H2S A AT L (Metals for Sulfide Stress
Cracking and Stress Corrdsdon €racking Resistance in Sour Oilfield Environments)

NACE TM 0177  FriEli /i1 &R AEH2S IR th T R TR SR T R Ak 3 % 1K 56 (Laboratory
Testing of Metals for Resistance to Sulfide Stress Cracking and Stress Corrosion Cracking in
H2S Environments)

NACE TM 0284  FrdEIRIG 7% Il [EIA S EBOT RN IEREVE 9167772 (Evaluation of
Pipeline and Pressure Vessel Steels for Resistance to Hydrogen—Induced Cracking)

API 6FA It kil3& (Specification for Fire Test for Valves)

API 607 BCEH /4T kikiE (Fire Test for Soft—seated Quarter—turn Valves)

APT 641 1/4% @1 T(%H%& S8 X% (Type Testing of Quarter—turn Valves for Fugitive

Emissions)
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4.2.1 N#HIEN
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AEREIE ) PN 2% PN16+ PN25. PN40. PN63. PN100. PN160; Class %7%1): Class150. Class300.
Class400., Class600. Class900,

4.2.2 R~

W AR RS N FFEGB/T 10471130 E, FIDNZR KN 7R a] XN 2588 (NPS) 7, DNSNPS

FIRARNEL,
2R®INHNRNEERER
—————
AFRR MBI
DN NPS PN16~PN100 Class150~Class600 PN160 Class900
50 2 49 49
65 2 62 62
80 3 74 74
100 4 100 100
150 6 150 150
200 8 201 201
250 10 252 252
300 12 303 303
350 14 334 322
400 16 385 373
450 18 436 423
500 20 487 471
550 22 538 522
600 24 589 570
650 26 633 617
700 28 684 665
750 30 735 712
800 32 779 760
850 34 830 808
900 36 874 855
1 000 40 976 956
1 050 42 1 020 1 006
1 200 48 1 166 1 149
1 350 54 1 312 —
1 400 56 1 360 1 337
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4.2.3.1 EREBETTCARTI AR £ R .
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AFRR TN DN300) , FRIRRIJy: DNA00X 300, XFF DN5O (IR, 25 - ZHH N2 BRRIEIE I AR T
4.2.3.3 i), AHRITARRIERSEINTEE “R” REIR.

Bl AFREAE A DN100 IR, R78A “DNIOOR” .
4.2.3.4 AR BRAR AR ) 5 7 18 A f 2 RT RLRTE DA E

a)  AFRRSS DN300 (NPS12) S HE/NHTIRT], 4238 1 e I AFR RS IR T T8 AR 4 /N — R4 RS

b)  AFRSF DN350 (NPS14) F A FR < DN600 (NPS24) TR, 4438 1 M@ AR R~ I 138 % 4

/NP IR RT
c)  AFRRSE DN600 (NPS24) LA EFIITT, # B E -

5 EAREX
5.1 &it

5.1.1 BB dhdEAT 9 B T SRR 7 73 A
5.1.2  NAEBLHHI AR O™ il 45 R AN BE ATl S5l

52 ##
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5.3 TZ2%#%

301 AP FERAME B B AT B R . .

3.2 HLInTid R BBE TA =2 . BashRm T,
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3.4 ERARIN T i s B ER MR AL 48 28 BE BR . L E 0 B 1) 7 20
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5.4 ¥MEEH

5.4.1 MSECERH. phidi. SeRET. SAH T A8 T REAS I 1A A o

5.4.2 MEWECE UT. PT. MT 25 ToH5Aail 2 71 ik AR 42 ) M R A 1 158 4% o

5.4.3 MW ESE IR S4B, S ERENR . mEAERREE (B - BN MR
I IRE

oo oo o

6 FHAREXR

6.1 EH-BEFEE

4



T/72ZB 0803—2018

BRIB SEARR R 1R A0 e H %GB/ T 12224 58ASME B16. 3413 %€
6.2 IKEAREMEZEFTHIED-RETEE

PR 52 BRI A1) I J8 0 5 i A S5 A < S A LA IR RE PR PR ), BRI 90 VP A58 P DI PEE e e BR 1, 4% T
I JRE A B AR g SRR S IR BUE E, TR BT DR e, A & TZER IR e R 30
SE IR TR EEUE H -

6.3 MINS5EEERR
6.3.1 E=iEFEE

122 RAFHGB/T 9113, GB/T 13402, ASME B16.5. ASME B16. 47THIFIE, BT 5 & RIAE K .
6.3.2 I1RHamiERE

6.3.2.1 JEBEuGI R~ 4% GB/T 12224 B¢ ASME B16. 25 B¢ ASME B31. 4 B¢ ASME/B31. 8 N E, BUi%iT %
A ESR

6.3.2.2 RN ULAILECE B AME BEE . MBS . 5/ E IeE B A Rk 22, BLAGE S
A7 .

6.4 LEHKE

BRI ARARER IR 1) S5 P R AL R 2~ RARI I BB AZAT D25 [ BER o AFR RS A K TDN250 I BRI,
HEEMK R mZE N1 5mm; AFKRSFA/INFDN3QOMIBK I, F 454K B2 (1 25 8+ 3mme — 3 A KR
i 7 — S VR L TR T FL A BE I ik “adi RN AR 433 1 1] 48— 22 A

F2 PN16~PN40/Crass150~Class300 FIFKIRES K E

SEAE K E mm
DN NPS PN16/Class150 PN25/PN40/Class300
LETiiE:N JRE HiE#C] st 1R i

50 2 178 216 191 216 216 232
65 2% 191 241 203 241 241 257
80 3 203 283 216 283 283 298
100 4 229 305 241 305 305 321
150 6 394 457 406 403 457 419
200 8 457 521 470 502 521 518
250 10 533 559 546 568 559 584
300 12 610 635 622 648 635 664
350 14 686 762 699 762 762 778
400 16 762 838 775 838 838 854
450 18 864 914 876 914 914 930
500 20 914 991 927 991 991 1 010
550 22 991 1 067 1 003 1 092 1 092 1 114
600 24 1 067 1 143 1 080 1 143 1 143 1 165
650 26 1 143 1 245 — 1 245 1 245 1 270
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=2 (&
SR
DN NPS PN16/Class150 PN25/PN40/Class300
TR JEEE g il SRS N
700 28 1 245 1 346 — 1 346 1 346 1 372
750 30 1 295 1 397 — 1 397 1 397 1 422
800 32 1 372 1 524 — 1 524 1 524 1 553
850 34 1 473 1 626 — 1 626 1 626 1 654
900 36 1 524 1727 — 1 727 1727 1 756
1 000 40 1 850 1 780 — 1 850 1 780 —
1 200 48 2 180 2 100 — 2 180 2 100 —
1 400 56 2 300 2 250 — 2 300 2 250 —
%3 PN63~PN100/Class400~Class600 BRI LTI E
(ARSI
DN NPS PN63/Class400 PN100/Class600
TiIERY JREEA S S T TERY JEEEAQ gz
50 2 292 292 295, 292 292 295
65 2% 330 330 333 330 330 333
80 3 356 356 359 356 356 359
100 4 406 406 410 432 432 435
150 6 495 495 498 559 559 562
200 8 597 597 600 660 660 664
250 10 673 673 676 787 787 791
300 12 762 762 765 838 838 841
350 14 326 826 829 889 889 892
400 16 902 902 905 991 991 994
450 18 978 978 981 1 092 1 092 1 095
500 20 1 054 1 054 1 060 1 194 1 194 1 200
550 22 1 143 1 143 1 153 1 295 1 295 1 305
600 24 1 232 1 232 1 241 1 397 1 397 1 407
650 26 1 308 1 308 1 321 1 448 1 448 1 461
700 28 1 397 1 397 1 410 1 549 1 549 1 562
750 30 1 524 1 524 1 537 1 651 1 651 1 664
800 32 1 651 1 651 1 667 1 778 1 778 1 794
850 34 1 778 1 778 1 794 1 930 1 930 1 946
900 36 1 880 1 880 1 895 2 083 2 083 2 099
1 000 40 2 000 1 900 — 2 000 1 900 2 030
1 200 48 2 400 2 180 — 2 400 2 180 2 430
1 400 56 2 710 2 385 — 2 710 2 385 2 740
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F4 PN160/Class 900 BkREILEHCBE

SRR E mm
DN NPS PN160/Class900
LTTEN e R

50 2 368 368 371
65 2% 419 419 422
80 3 381 381 384
100 4 457 457 460
150 6 610 610 613
200 8 737 737 740
250 10 838 838 841
300 12 965 965 968
350 14 1 029 1,029 1 038
400 16 1 130 1 130 1 140
450 18 1 210 1,219 1 232
500 20 1 321 1 321 1 334
550 22 1 422 1 422 1 441
600 24 14649 1 549 1 568
650 26 1 651 1 570 1 673
700 28 1 660 1 600 1 682
750 30 1 880 1 660 1 902
800 32 2 014 1 884 2 036
850 34 1 950 1 850 1 980
900 36 2 286 1 900 2 315
1 000 40 2 180 2 100 2 210
1 200 48 2 450 2 380 2 480
1 400 56 — 2 400 —

6.5 MRITHEE

6.5. 1 BRI I IE L — > JE B4 i (5 AT o

6.5.2 SAZWIIERITALE, HER/NEERNER 1 IOIE: MmlZ 4. 2.4 ’ESiRE, Hii
ANEIERSHER 1 RUE -

6.5.3 JRIERIRIR A S, AT AR S A — BBV LR BUE 58 TE RO .

6.6 MAITEEIXIT

6.6.1 FRJIEAF AR A E FR A A& Y, 40 GB/T 150 8% JB/T 4732 5% ASME VIIEY ASME
B16. 34, [RIF iR FEETER M BIE 15K .

6. 6.2 VFH N AME N SRR TE R AR — 2L

6.6.3 RGBT TE bR dE i HIREE B N AN T B IE 700 1.5 %, PUE 7.2, 1 JE R
VARG B N o
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6.7.1 [

6.7.1.1  WRAKR 22 B e, FERME G, BOoL s .
6.7.1.2 RS AEAERR, A RKZ BRI RS, OB 15 IR R 2 18]t MR AR 4 A% 1T

TREK.
6.7.1.3  WIARA LW HREMNIEE, NAEERAZEERAM . H#IE %,
6.7.2 FkiKk

6.7.2.1 ERIARCAHAF, SSOBK, BRUKHIEIE N2 BIEH .
6.7.2.2  ERUAATTIG N ORUEER S TE 5 A TEAE ] — B2k b, IR BROR R SR T N e K 32 B K R
YR RAIE EBREEH o
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6.7.3.1 WIATRLEAGIW Ak, RIRAKS RATHIEC S, SR R MG SO T 4R AT 8 b 44
Rl CUnsFORt s ) I, FRATAS 2 i 4

6.7.3.2 WIATRLEA RIEFHISNER R T, B 1R AN N AT A AL

6.7.3.3 WA ST S BRI A IER AL A W IR, RECRUEAS(OHT S R PAT I BRI, A
AR AT B . AT L RER 2 270 2 A5 RO BR I HETE 4R A e e

6.7.3. 4 il id R HETE AR IR 1D T SR R ST I ek i KA

6.7.4 [RBELER

BRG] o 4537 BRER, 1R e Wil My B Vit e s skD TB-1 8D TB-2 71
6.7.5 BIFEFERLEH

BRI BT B i FL A A, GRUESR I IR AR 4 2 8] FEL BN /N F-10 Q-
6.7.6 BIKZEH

BRI s e N EAT B BT, VIR T I SO R AT Bt — e B B RE o Bl K DI RERL A KRB JIE, JF
SR AR 5 A% IR SCAE

6.8 [BIERENHLE

6.8.1 WK IR DL SR S i K 1 5 A 3 1R PR3 DR AIE A o7 R T P R P R, FFRIRF & ASME
VI & ASME B31.8—2016 fffs% I IHLE .

6.8.2 JITH A IR SER 3% NB/T 47014 8% ASME  IX ISR BEAT 18 T 20 E .

6.8.3 R FSRLE R A R ERRE 1 K.

6.8.4  FITA WA L (P 0548 R B T SR . 77
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V] A = A 4% 87 SR P 22 S8R 5 U R A ARG 474 » A IR R R G A4 , R B S R B B - 45
R R4 LU A5 42 9 100%. $2NB/T 47013—20158 B3R 1T 20 & 4, 8% T Te s, FEHEASAH B A I i 25
DLIGIF PR 4% 5 B A

6.10 EHMH

6.10. 1 LR TA AT RETE MM PIARRE,  TUIT F TVAA B4 e A 1) R 112 R 3t 1 s 6
71, BRAESATHE . TSR, 2B E S s 1 ) g5 44 e 1A RRE .
6.10.2  GnHR s R T M, SORA DR A R 70 AN I B R B Ui FEE T ) R 11 D IR P A e B 1. 33 %
TSI ER) B /N A FRRSE REAS /T DN15 (NPS1/2) o

6. 11 =@, MRS EO

6. 1.1 BRAAMESS, F78%. MBSO 42 1 R e 2833 1 SR B FLAT IR S, SR 7 nl 2R % HAth
RN, EEEE .

6.11.2 RGN KA e 7 OR4F IR 58 5 3 1) MR A Bl B MR SO 4 s S IR S AT Sk LA 2
Je FREEut.

6.11.3 WESUE /MR ST 23R 5 IR B 8« HEET RSN ERG GB/T 7306. 1~7306. 2 B, ASME
B1.20. 1 fHlE, HIBEIRSNAF S GB/T 196 B¢ IS0 2281 MIHLE &

®”S ERE. AR EE NGRS R T

BT AR R IR

DN NPS mm (in)

50~100 2~4 15(1/2)
150~200 6~8 20(3/4)
=250 =10 25(1)
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6.15.2 X T HFWEEEAERIERIR, TR (B0 TFREARRHIAL BN 2111 RS A AT
IR SRR B RRSN (B0 PRt Bf R TR 2 A 2 2 B s 1
o BRIR—ETT R, ARAE AT

6.16 HERE
M EORES, GRS UEREE, R NESTTA (8D &RAE .
6.17 RE

6.17.1 ARSI/ DN200 (NPSS) IR VS8 B B L 52 B 45 A
6.17.2 WA RIARIVRAT YL MR RE 515, Yol i HE Rtk A e s et
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T
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I A B A

6.19 IREhEE FMKAF
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b R 145 T S A (A5 00 R 5 A e A 5 2 S P TS
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x6 ETEFMHMEIE

TR AR PRk

A105 GB/T 12228, ASTM A105

A350 LF2. LF6 ASTM A350
MR, ERIR. SFRMH. B 16Mn. 20MnMo NB/T 47008—2010
16MnD. 20MnMoD. 09MnNiD NB/T 47009
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	公称尺寸的表示
	全径阀门以阀门的公称尺寸表示。
	阀门缩径阀门用两组数组合来表示，第一组数为阀门连接管道的公称尺寸，由它确定阀门的结构长度及端部连接尺寸；第二组数为表1列出的阀门最小通径的对应的阀门公称尺寸（DN50的阀门除外）。
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	应对设计产品进行强度计算和应力分析。
	应在设计研发过程中对产品结构和性能进行仿真模拟。

	材料
	金属材料的化学成分、物理机械性能等性能应符合国内、外现行先进标准的要求。其中承压件用的壳体材料应能提供产品质量证明书，实现可追溯性要求。
	其他材料性能应满足相关工况的使用性能要求。

	工艺装备
	生产过程采用信息化软件进行管理、控制。
	机加工过程采用智能加工生产线、数控机床加工中心。
	装配工序采用模块化分步流水线方式。
	球体加工由数控磨球机采用包络线磨球成形工艺研磨的方式。
	焊接工艺采用全自动埋弧焊机对阀体主焊缝自动焊接的方式。

	检测能力
	企业应配备拉伸、冲击、光谱分析、金相分析、硬度性能检测的设备。
	企业应配备UT、PT、MT等无损检测系列过程控制性能检测的设备。
	企业应具备压力测试、三维检测、高低温测试、高压气体试验（氮气）、弯矩测试、逸散性试验的能力。
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	球阀阀座和密封件的压力-温度额定值
	阀门与管道连接端
	法兰连接
	焊接端连接
	焊接端的尺寸按GB/T 12224或ASME B16.25或ASME B31.4或ASME B31.8的规定，或按订货合同的要求。
	采购方应说明匹配管道的外径、壁厚、材料牌号、最小屈服强度及特殊化学性质，以及是否使用包覆。


	结构长度
	阀门的通道
	球阀的通道应是一个无阻挡的圆形截面。
	全径阀门在全开位置，其最小通道尺寸按表1的规定；缩径阀门按4.2.4的规定缩径后，其最小通道尺寸按表1的规定。
	焊接连接球阀的端部坡口，可以在端部有一段较小孔径以便与管道配接。

	阀门强度设计
	承压件的设计和计算应使用国际公认的设计规范，如GB/T 150或JB/T 4732或ASME Ⅷ或ASME B16.34，同时还应考虑管道载荷、操作力等因素。
	许用应力值应与选择的设计规范和标准一致。
	阀体选择的设计规范或标准指定的试验压力应当不小于设计压力的1.5倍，以使 7.2.1规定的液压试验能够应用。

	阀门结构
	阀体
	阀体应当是锻造成形，可采用圆筒形、球形或橄榄形。
	中阀体与左右连接体、左右阀体之间采用焊接结构，填料箱与阀体之间也应采用焊接或按订货要求。
	阀体应有足够的强度和刚度，应考虑能承受管道载荷、操作力等。

	球体
	球体应为锻件，实心球，球体的通道应是圆形的。
	球体全开时应保证球体通道与阀体通道在同一轴线上，阀杆与球体的连接面应能承受最大操作力矩。采用固定球结构。

	阀杆
	阀杆应具有防吹出结构，即阀体与阀杆的配合，应设计成在介质压力作用下拆开阀杆密封挡圈（如填料压盖）时，阀杆不至于脱出阀体。
	阀杆应具有良好的外部保护措施，防止外部物质进人阀杆的密封处。
	阀杆及阀杆与球体的连接处应有足够的强度，能保证在使用各类执行机构直接操作时，不产生永久变形或损伤。阀杆应能承受至少2倍的球阀推荐操作转矩。
	制造商推荐的转矩是阀门计算转矩和实测转矩中较大值。

	阀座结构
	防静电结构
	防火结构

	焊接及去应力处理
	阀体的焊接以及焊连接端球阀与管道的焊接均应保证材质的适配性和可焊性，并应符合ASME Ⅷ及ASME B31.8—2016附录I的规定。
	所有阀体上的焊缝应按NB/T 47014或ASME Ⅸ的要求进行焊接工艺评定。
	阀体主焊缝同一部位只能返修1次。
	所有阀体上的焊缝应采取措施消除应力。
	如承压件的焊缝焊后不进行热处理或无法以热处理方式消除焊接应力，则制造商应提供焊缝焊后 免热处理的评估报告，以证明其使用安全。

	无损检测
	压力泄放
	如果介质有可能在阀体体腔内截持，则对用于液体或冷凝器件的阀门应能自动泄放阀腔的压力，除非另行规定。用于气体的阀门，是否具有自动泄放阀腔的压力的结构按定货合同的规定。
	如果腔体需要泄压，应确保腔体压力不超过最大操作温度时的阀门压力温度额定值的1.33倍。泄放阀的最小公称尺寸应不小于DN15(NPS1/2)。

	旁通、泄放和放空接口
	除另有规定外，旁路、泄放和放空接口及旋塞进口应采用钻孔带螺纹，采购方可要求采用其他形式的接口，如焊接或法兰。
	螺纹应采用有能力保持压紧密封的锥管螺纹或普通螺纹连接形式；普通螺纹应有头部以适当地夹 持密封元件。
	螺纹最小的尺寸按表5的规定或协议商定。锥管螺纹应符合GB/T 7306.1～7306.2或ASME B1.20.1的规定，普通螺纹应符合GB/T 196或ISO 228-1的规定。

	泄放、放空和注脂管路
	对于埋地安装的球阀或订货合同有要求，制造商应提供泄放、放空和注脂的管路，管路应贴在阀体上延长至阀杆或加长阀杆顶端附近，并保证管系的牢固。
	泄放和放空管路的设计压力不小于阀门的公称压力，能承受阀门液压壳体试验的压力。管路应根 据公认的设计规范来设计，并考虑操作的空间。
	注脂管路的设计压力不小于阀门的公称压力和密封脂注入压力的较大者。在装配注脂管路之前，应保持管 路的内部清洁，防锈并防尘。

	泄放、放空和注脂阀门
	如订货合同有要求，制造商应提供泄放、放空和注脂管路上的阀门。根部阀采用全焊接结构。 泄放和放空阀的公称压力不小于球阀的公称压力，并适用于排放操作。
	注脂管路的截断阀和止回阀公称压力应大于球阀的公称压力和密封脂注入压力的较大者。

	注脂
	当有要求时，阀座和阀杆应设置密封脂注入口。注脂阀前应设置止回阀。
	制造商推荐的密封脂应能满足功能要求，密封脂应能保证在采购方规定的使用工况下性能稳定，不起化学变化。

	密封脂注入后应均匀分布于阀杆或阀座一圈。
	阀门的开度指示
	无论球阀采用任何驱动形式，都应提供明显的位置指示器，以表明球阀的开关位置。
	对于用手柄直接操作的球阀，手柄和（或）开度指示的位置应是：当阀门开启时应与管线平行，阀门关闭时与管线垂直。位置显示器和（或）手柄的设计应确保其零件在安装时不会导致位置指示的错误。 球阀一般用作开关，不应作为调节用。

	锁定装置
	吊耳
	公称尺寸不小于DN200(NPS8)的阀门应设置吊耳。制造商应验证吊耳的适宜性。
	如制造商对球阀和执行机构的装配负责，应验证吊耳对球阀和执行机构装配的适宜性。
	如采购方对执行机构的装配负责，则应提供适当的信息，使制造商能验证吊耳对完成装配的适宜性。

	手轮和手柄
	阀门无论配置何种手轮、手柄或其他驱动装置，在阀门最大压差条件时，其所配带手轮或手柄的最 大操作力不大于360 N，应以顺时针方向转动手轮为关闭方向。
	手柄可以是整体的，也可以是装在阀杆上能接一个加长手柄的结构。若订货合同有要求时，手柄头部结构应有一个加长手柄的固定连接。手柄的长度不应大于阀门的结构长度的2倍；除另有合同规定 外，手轮的直径不应大于阀门的结构长度或1000 mm两者的较小者。
	阀门可以通过加长阀杆及支架与手轮或手柄连接操作，如采购方有要求时，手轮或手柄应当与阀门固定连接。
	当订货合同有要求时，应提供齿轮传动箱的手轮输入轴上的转矩限制装置，如切断销等。以防止齿轮传动箱的损坏。

	驱动装置和加长杆
	驱动装置的动力可以是电、液压或气及其组合方式。
	驱动装置与阀门的连接，或是通过加长阀杆支架的连接，应保证不对阀杆等零件造成影响，防止阀门操作连接部位的损伤和引起阀杆等密封的泄漏。
	驱动装置的输出应不超过阀门驱动链的最大载荷。
	阀门与驱动装置的连接面尺寸按 GB/T 12223的规定。
	驱动装置、阀杆加长杆和它们的连接面应密封，以防止外部污染物和湿气进入。
	对驱动装置和阀杆加长杆应有保护措施，避免加长杆与阀杆脱落，并防止由于阀杆和压盖的泄漏而造成导致机构的内部蓄压。

	传动链
	设计转矩

	许用应力
	传动链中，阀杆或加长阀杆等的拉伸应力不得超过材料最低屈服强度的67%；切向力、扭力和支承应力应不超过有关标准的规定。
	传动链中最弱的组件应设计在压力边界的外面。

	允许偏差
	操作转矩
	外观质量
	阀体锻造表面应光滑、平整。
	焊接接头不得有表面裂纹、未焊透、未熔合、表面气孔、弧坑、未填满和肉眼可见的夹渣等。焊缝高度不低于母材表面，焊缝与母材应当圆滑过渡。角焊缝的外形应当凹形圆滑过渡。咬边及其他表面质量应当符合设计图样和工艺文件的规定。

	压力试验
	壳体强度要求
	密封要求

	逸散性试验
	整机带载开关试验
	防腐涂层
	所有非防腐蚀阀门外表面都应涂环保漆，法兰密封面、焊接端坡口和暴露的阀杆不用涂漆。
	防腐涂层的工艺及性能要求可参见附录A,也可与采购方协商确定。

	主要金属材料
	如订货合同中无特殊要求，金属材料应由符合表6中所示的材料制造，材料应符合有关标准的规定。供货方应提供材料的化学成分、力学性能、热处理报告等质量文件。

	使用其他金属材料的机械性能、化学成分由采购方和制造方协议确定。阀体、球体、阀座等锻件级别应为NB/T 47008—2010中的Ⅱ级及以上。
	泄放和放空的螺纹接头应符合阀体材料或由抗腐蚀材料制造。
	当有要求对过流部件(球体、阀杆、阀座等）表面化学镀镍、硬铬等材料时，应保证镀层的厚度、均匀性、硬度及附着力等。
	焊接端
	焊接端连接的阀门为碳钢材料的化学成分应符合下列要求：
	碳当量(CE)应按式（1)计算：

	非金属材料
	非金属零件和元件在材料成型时可添加润滑剂材料，但须满足采购方流体输送的要求。
	根据设计需要，阀座密封圈可使用聚四氟乙烯、尼龙、橡胶等。
	压力在PN100/Class600或其以上用于碳氢化合物气体输送的阀门，应选择防止释压破裂的弹性材料。

	韧性要求
	阀门承压部件上的所有碳钢、合金钢和非奥氏体不锈钢，应符合适用的管线设计标准的韧性试验要求。
	规定的设计温度低于-29 ℃的碳钢、合金钢和非奥氏体不锈钢的阀门承压部件，应按GB/T 229的规定进行V形缺口的摆锤式冲击试验。
	对代表最终热处理状态的一炉材料的试棒至少做一次以三件试样为一组的冲击试验。试样应从同炉的单独的块料或附加的块料中切取，尽可能进行锻缩，在产品的同一材料批中进行热处理，包括 应力释放，除非应力释放温度低于前一次应力释放温度或回火温度，则不需要进行承压部件的再试验。
	冲击试验应按相应的材料规范和管道设计标准的规定，在最低温度下进行。

	各种试样的冲击试验结果应符合表7的规定。当材料规范和管道设计标准要求的冲击值高于表7显示的数值,使用高的值。
	硫化工况
	阀门的焊接
	所有阀门承压件（阀体、阀盖等）的焊接和补焊应按照GB/T 150或ASME Ⅸ要求。焊接操作人员应取得质量技术监督部门颁发的焊接人员资格证。
	阀门承压件焊接和补焊应按相关的标准进行焊接和补焊并工艺评定，所有的评定试验应有评定记录和程序文件。焊后热处理应按相应的材料标准进行。
	所有用于设计温度低于-29 ℃的碳钢和低合金钢的焊接和补焊的阀门承压件，应按GB/T 229的规定进行焊缝和母材热影响区的冲击试验。冲击试验应满足下列要求：

	所有油田设备用硫化物应力腐蚀开裂敏感的金属材料的焊接件，应对母体、焊缝和热影响区进行硬度试验。硬度试验的位置应有记录和可供查寻的标记，且有硬度试验工艺评定记录的书面程序文件。
	试验方法
	总则
	每台阀门在发运前均应进行试验，采购方应根据表10中所列的出厂试验或型式试验内容规定试验项目。
	试验顺序应按7.2.1～7.2.5规定的顺序进行，压力试验应在阀门油漆前进行。
	压力试验过程应有书面程序文件和记录。
	壳体试验、高压密封试验的介质应为清水（可加入防锈剂）或经协商用黏度不大于水的轻油。气体密封试验的介质为空气。
	在阀门密封试验时，密封面不得有影响密封的介质（油脂）存在。如果装配需要，可以使用黏度不超过煤油的润滑剂。
	进行密封试验时，在阀门两端不应施加对密封面泄漏有影响的外力，关闭阀门的操作转矩不应超过阀门设计的关闭转矩。
	阀门进行各项压力试验时，提供的试验压力应稳定并保持表8规定的试验最短持续时间。

	试验要求
	液压壳体试验
	封闭阀门两端，阀门部分开启，将阀体内充满试验介质，缓慢加压，阀门填料压盖应压紧到足以保持试验压力，使填料箱部位能受到试验。如外部接有自动泄放阀，则应卸掉，并将接口堵塞。
	试验压力按壳体材料38 ℃时最大允许工作压力值的1.5倍。



	在试验压力下，阀杆密封处应无可见泄漏。
	液压壳体试验后应（重新）装上外部泄压阀。用泄放阀整定压力的95%对与阀体连接处进行试验， DN100(NPS 4)及其以下的阀门持续时间为2 min，DN150(NPS 6)及其以上的阀门持续时间为5 min。在持续时间内泄放阀的连接处不得有可见泄漏。
	自动泄放阀应在 7.2.3 规定的压力下进行排放，并应单独经过试验。
	液压密封试验
	—般要求
	双向阀门
	DBB功能试验
	DIB-1密封试验（两只阀座都是双向密封）
	每个阀座应在两个介质流动方向进行试验。
	封闭阀门两端，阀门半开，将阀体内充满试验介质，然后关闭阀门。拆除阀体中腔接口堵塞（泄压阀接口处应有试验介质），试验压力应分别施加在阀门的两个进口端并保持，拆除阀体中腔泄放接口堵塞，在该处检查每个阀座的泄漏。
	此后，将阀体中腔充满试验介质，通过中腔泄放接口施加介质压力并保持，同时在阀门的两端检查阀座的泄漏。

	DIB-2密封试验（一只阀座为单向密封，一只阀座为双向密封）

	腔体泄压试验
	试验后阀体中腔接口的安装
	气体试验
	低压气体密封试验
	高压气体试验

	泄放、放空和注脂管路的试验
	防静电试验
	注脂试验
	按订货合同要求，进行注脂试验。
	阀杆注脂在阀杆装配后、阀门焊接装配之前进行,通过阀杆注脂阀注人要求的密封脂，然后拆出阀 杆，检查注脂效果。
	阎座注脂在壳体材料38 ℃时最大允许工作压力值下，通过阀座注脂阀注人，泄压后半开阀门，检查注脂效果。或经协商，不带压操作该程序。

	转矩试验
	最大操作转矩试验，应根据阀门的压力等级，在全压差条件下，按下述操作方式测量：

	测量操作转矩时，球体或阀座等位置不能有密封剂（除非密封剂起主要密封作用时）。若因装配需要，可使用黏度不超过SAE 10 W(美国汽车工程师协会分类方法）的机油或润滑油。
	转矩试验应在液压壳体试验之后进行，如规定低压气体密封试验，应在低压气体试验之前进行。
	制造商应记录转矩的测量结果，并不应超过其推荐转矩。
	传动链强度试验
	耐火试验
	逸散性试验
	整机带载开关试验
	阀体材质的化学成分和力学性能检验
	在阀体、球体的本体材料上钻屑取样，取样应当在表面6.5 mm之下处，按GB/T 223的规定或采用光谱进行化学成分分析。
	用阀体同炉号、同批热处理的试棒或试块，拉伸试验按 GB/T 228.1规定的方法进行，冲击试验按GB/T 229规定的方法进行，硬度试验按GB/T 231.1规定的方法进行。

	硫化物应力开裂（SSC)试验和氢致开裂（HIC)试验
	外观检查
	标志检查
	无损检测
	检验规则
	总则

	出厂检验
	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验时，采用抽样的方式。
	抽样可以在生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可以在产品库中随机抽取，或者从已供给采购方但未使用并保持出厂状态的产品中随机抽取。每一规格供抽样的最少基数和抽样数按表 11的规定。到采购方抽样时，供抽样的最少基数不受限制，抽样数仍按表11的规定。对整个系列产品进行质量考核时，根据该系列范围大小情况从中抽取2～3个典型规格进行检验。

	型式检验的全部检验项目都应符合表10 中的规定为合格, 否则为不合格。
	标志
	阀门应当按GB/T 12220的规定进行标记，并应符合表12的规定。
	每台阀门都要具有一个牢固附着的奥氏体不锈钢铭牌。铭牌上的标记应清晰。
	采购方可规定对阀门标记的要求。
	对带有一只单向密封阀座和一只双向密封阀座（DIB-2)的阀门，应用单独的标记牌按图3所示标记阀门安装方向。图3中，一个标记是标明单向阀座，另一个标记是双向。

	防护、包装和贮运
	试验后，应将每台球阀中腔内水排除干净吹干。
	按6.26要求涂漆。
	球阀的流道表面应该涂以容易去除的防锈油。
	应用木质材料、木质合成材料、塑料或金属材料封盖，封盖的形状应该是带凸耳边的，对球阀的连接管道的端口进行保护。
	在运输期间，球阀应处于全开状态。
	球阀应装在包装箱内，或按采购方的要求包装。
	带加长杆的球阀，如果没有安装执行机构，应将加长机构所在的环形空间封闭，并将加长机构与外壳固定。

	订货和袖管
	订货合同数据表参见附录B。
	带袖管的阀门附加要求参见附录C。
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	埋地安装的阀门
	埋地安装的阀门的埋地部件(含加长杆埋地部分及其露出地面100 mm的部分)应在出厂前采用无溶剂液体环氧涂料•涂装前表面预处理采用喷砂除锈方法，其除镑等级应达到GB/T 8923.1—2011中要求的Sa21/2级,涂层厚度要求不小于400 μm涂层性能符合表A.1的要求。
	埋地安装的阀门的露空部分再加一层氟碳面漆（或聚氨酯涂料）（干膜厚≥50 μm)。
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